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PTT Global Chemical Public Company Limited atau GC adalah perusahaan petrokimia dan 
turnkey terintegrasi terbesar di Thailand dan perusahaan terkemuka di kawasan Asia-Pasifik 
dalam hal ukuran dan variasi produk GC. Total kapasitas produksi produk petrokimia dan 
bahan kimia sekitar 11,28 juta ton per tahun.
GC berkomitmen untuk inovasi kimia untuk masa depan yang lebih baik. Melalui produk kami, 
kami mendukung kemajuan teknologi yang memenuhi gaya hidup saat ini.
Yang mencakup banyak sektor seperti mobil, konstruksi produk medis listrik dan peralatan 
Elektronik, pertanian, ramah lingkungan dan produk keselamatan yang bermanfaat bagi 
masyarakat dan meningkatkan kepuasan konsumen.

www.pttgcgroup.com 

   

www.gcpolyols.com 

PTT Global Chemical Public Company Limited

GC Polyols Company Limited atau GC Polyols adalah perusahaan patungan antara 
PTT Global Chemical Public Company Limited (GC), Sanyo Chemical Industries, Ltd (SC) dan 
Toyota Tsusho Corporation (TTC). Ini memiliki kapasitas produksi 180 kiloton per tahun untuk 
polyether polyols, polimer polyols dan sistem PO. 
 

GC Polyols Company Limited

Semua produksi bahan baku yang diperlukan untuk produksi polyol perlu dilakukan di satu area 
untuk memastikan kualitas yang konsisten. Kualitas dan konsistensi adalah kunci untuk produksi 
nilai polyol kami. 

Teknologi Sanyo dan sistem jaminan proses manufaktur dan R&D yang terintegrasi memastikan 
bahwa kami menerima polyol berkualitas tinggi secara konsisten.

1 2

www.hmcpolymers.com

HMC Polymers Company Limited atau HMC adalah perusahaan asosiasi  dar i  
PTT Global Chemical Public Company Limited. HMC adalah pabrik polypropylene pertama di 
Thailand dengan kapasitas produksi 810.000 metrik ton per tahun, terdiri dari proses 
Spheripol dan Spherizone, teknologi terbaru dari LyondellBase. Kami memproduksi berbagai 
polypropylene Moplen termasuk Homopolimer, Heteropolymer dan Random Copolymer, 
serta resin polypropylene khusus.

HMC Polymers Company Limited 
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GC Logistics Solutions Company Limited atau GCL adalah perusahaan asosiasi 
PTT Global Chemical Public Company Limited. GCL menyediakan layanan logistik yang 
komprehensif dalam bisnis kimia dan produk lainnya mulai dari Menyediakan layanan 
pengemasan, pergudangan, dan manajemen pengiriman baik di dalam negeri maupun di luar negeri. 
Jasa pengiriman barang internasional dan bea cukai untuk impor dan ekspor barang. 
Kami fokus pada kualitas layanan dan memiliki manajemen yang sangat baik dengan 
sistem modern.

www.gcmgrp.com

www.dynachisso.com

GC Marketing Solutions Company Limited

GC Logistics Solutions Company Limited

GC Marketing Solutions Company Limited atau GCM adalah perusahaan asosiasi dari grup 
PTT Global Chemical Public Company Limited. GCM mendistribusikan produk polymer 
seperti High-density polyethylene (HDPE) Low-Density Polyethylene (LDPE) dan 
Linear Low-Density Polyethylene (LLDPE) Polypropylene (PP) Polymers Styrene (PS) dan 
Polyethylene Terephthalate (PET) Granule Dengan kualitas produknya dan layanan, 
GCM telah diakui oleh pasar Domestik dan internasional di lebih dari 100 negara di seluruh dunia.

Dynachisso Thai Company Limited
Dynachisso Thai  Company Limited atau DYCT adalah perusahaan patungan 
DynaChem Company Limited dari Taiwan, Global Chemical Public Company Limited (GC) 
dan Sisso Corporation dari Jepang, dengan total kapasitas produksi senyawa plastik 
sebesar 25.000 ton per tahun.  

DYCT terletak di Amata Nakorn Industrial Estate di Provinsi Chonburi Thailand, sehingga 
nama Dynachisso berasal dari kekuatan gabungan antara DynaChem Company Limited 
dan Sisso Corporation Company Limited 

Pengenalan 
perusahaan
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Solution Creation Company Limited
Solut ion  Creat ion  Company L imi ted atau SUN adalah perusahaan asos ias i  
PTT Global Chemical Public Company Limited. SUN mendistribusikan produk-produk 
kompon polimer seperti kompon plastik, poly High-Density Ethylene (HDPE Compound), 
Linear Low-Density Polyethylene Compound (LLDPE Compound), Polypropylene Compound 
(PP Compound) dan Butiran Plastik (Senyawa Bioplastik)



Saat ini, ada sekitar 30.000 suku cadang otomotif, 1/3 di antaranya adalah plastik. Secara total, sekitar 39 plastik 
dasar dan polimer digunakan untuk membuat mobil. Lebih dari 70% plastik yang digunakan dalam mobil berasal 
dari empat polimer: pylypropylene, polyurethane, poliamide dan PVC. Bahan berkinerja tinggi lebih menarik karena 
dapat didaur ulang. Berat rata-rata plastik di dalam mobil hingga 120 kg, terhitung 10% dari berat, atau 50% berdasarkan 
volume semua komponen dan bagian. Mengurangi berat kendaraan transportasi dapat secara efektif meningkatkan 
efisiensi bahan bakar dan mengurangi emisi gas rumah kaca. 

Perkenalan 
produk

Tren bisnis

Value Chain
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Manfaat bagi produsen plastik (Perspektif Manufaktur): 
Kualitas material GC dikontrol dengan baik untuk kualitas untuk mendapatkan 
keuntungan dari kemampuan mesin, stabilitas produk dan konsistensi produk, 
berkontribusi pada waktu siklus yang lebih baik. dan biaya instalasi yang lebih rendah

Produsen plastik

Manfaat untuk Merek (Perspektif Pemasaran): 
Bahan GC menawarkan sifat unggul yang dioptimalkan untuk penurunan berat 
badan dan konsumsi daya yang lebih rendah. Ada juga kemungkinan 
menggabungkan fitur tambahan dengan bagian-bagiannya. Dan komponen 
polimer seperti sensor dan kabel listrik menawarkan peluang besar untuk 
penggunaan polimer di masa depan di mobil.

Merek

Manfaat konsumen (Perspektif Pengalaman Pengguna): 
Resin plastik untuk suku cadang otomotif dikembangkan di bawah konsep 
meningkatkan efisiensi dan keselamatan serta meningkatkan kinerja kendaraan, 
seperti ringan dan efisiensi energi.

Konsumen



Solusi

Kualitas produk

InnoPlus PE diproduksi di bawah standar internasional ISO 9001 / ISO 14001 / OHSAS 18001 dan diatur secara ketat 
sesuai dengan Praktik Manufaktur yang Baik (GMP) dan Analisis Bahaya dan Titik Kendali Kritis (HACCP).

InnoPlus PE untuk produk suku cadang otomotif juga sesuai dengan standar peraturan terkait makanan internasional 
seperti US FDA 21 CFR 177.1520 dan EC 1935/2004, EU 10/2011.

Di beberapa negara, InnoPlus PE PlastMate HDPE Pipe DIAREX PS Untuk penggunaan pertanian disetujui oleh 
HALAL untuk negara-negara Muslim, JCI untuk Jepang, GB 9685-16 untuk China dan TIS 816-2556 untuk Thailand. 

Moplen PP untuk produk suku cadang otomotif diproduksi di bawah standar internasional ISO 9001 dan ISO14001. 
Moplen PP untuk produk elektronik juga memenuhi persyaratan standar internasional untuk aplikasi makanan seperti 
US FDA 21, CFR 177.1520, EC 1935/2004, EU 10/2011 dan amandemen setara negara lain dan klasifikasi peraturan. 

Moplen

Karena kualitas dan keamanan sangat penting untuk produk suku cadang otomotif. Oleh karena itu, kami berkomitmen 
untuk memproduksi InnoPlus dan Moplen untuk suku cadang otomotif sebagai produk yang aman, fungsional dan 
legal yang disertifikasi di seluruh dunia.

Kami berkomitmen untuk menangani dan mengirimkan resin polietilen di mana kami menyimpannya di 
Pusat Distribusi Internasional (IDC) adalah salah satu pusat terbesar di Asia Tenggara dengan luas lebih dari 
140.000 meter persegi, dan kapasitas untuk mendukung produksi dan pengiriman lebih dari 1 juta ton polimer 
setiap tahun dengan teknologi paling canggih di bawah manajemen kualitas terbaik.

Kami menyediakan layanan logistik penuh dengan Sistem Manajemen Transportasi Terpadu (TMS) yang sangat 
efisien yang mencakup desain jaringan, transportasi, pemilihan rute, penjadwalan kendaraan dan manajemen biaya 
pengiriman untuk hasil terbaik

Standar Pelayanan

Metode manajemen dan penyimpanan 
Manajemen 
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    Mengelola untuk menjadi sistem untuk keselamatan dalam produksi
       Jangan merokok, menyalakan api atau di dekat sumber api, minum atau makan di area penanganan dan 
       penyimpanan
       Hindari menjatuhkan resin polietilen di lantai karena dapat menyebabkan kecelakaan tergelincir dan jatuh
       Bahan yang dipanaskan dapat menyebabkan efek toksik dan menjengkelkan. Oleh karena itu, ventilasi yang 
       tepat harus disediakan
       Ambil tindakan pencegahan terhadap risiko ledakan. Hal ini karena semua jenis polimer dapat menghasilkan 
       debu selama transportasi atau dari penghancuran resin polietilen.
    
      

      

Storage 
       Jauhkan dari panas, sinar ultraviolet dan sinar matahari langsung, simpan di daerah yang kering, sejuk dan 
       berventilasi baik
       Ambil langkah-langkah pencegahan untuk mencegah penumpukan listrik statis.
       Jangan menyimpan dengan produk yang akan mengoksidasi dan menyala secara spontan.
      
    
      

      



Kualitas pelayanan

Kualitas produk

DynaChisso, sebagai salah satu penerus teknologi langsung dari ChisSo Corporation, satu-satunya pemimpin 
dalam polyolefins di Jepang dan merupakan spesialis teknik dalam peracikan termoplastik dengan fokus pada 
polypropylene dan jenis polimer lainnya. Didirikan pada tahun 2001. DynaChisso memasok resin plastik berkualitas 
tinggi ke produsen lokal di industri otomotif, sepeda motor dan peralatan rumah tangga yang diakui dan dipercaya 
oleh pelanggan di seluruh dunia untuk kualitasnya.

DynaChisso berkembang dari pemasok di Thailand menjadi penyedia layanan global. Dengan menyediakan 
pelanggan kami dengan produk berkualitas tinggi dengan mengambil keuntungan dari produksi kami yang lebih 
besar dan kemampuan penelitian dan pengembangan. Kami percaya bahwa layanan, produk, komitmen, dan 
kesungguhan kami adalah bagian dari keberhasilan kami dan mitra kami di seluruh dunia bersama- sama.

Metode manajemen dan penyimpanan

Tindakan pencegahan untuk keselamatan selama penggunaan
menyediakan peralatan pelindung pribadi yang sesuai. Hindari membawa benda dekat atau kontak dengan mata, 
kulit dan pakaian dan hindari menghirup debu dan asap. Disarankan agar area kerja berventilasi baik untuk mencegah 
akumulasi debu. termasuk operasi mekanis lainnya Sejumlah besar listrik statis dapat dihasilkan dan perubahan 
listrik dapat mudah terbakar dari listrik statis tersebut. Oleh karena itu, untuk menghindari kebakaran atau ledakan, 
listrik statis harus dihilangkan selama pemindahan dengan membumikan dan mengikat wadah dan peralatan sebelum 
memindahkan material. Untuk pekerja, penanganan peralatan yang tepat seperti forklift dan angkat tangan harus 
ditangani, dan jika pekerja merasa lelah mereka harus cukup istirahat.

Saran tentang kesehatan kerja umum
Makan, minum dan merokok dilarang di daerah di mana bahan ini ditangani atau disimpan dan diproses, dan harus 
selalu dicuci setelah menangani produk

Kondisi penyimpanan yang aman mencakup beberapa item yang tidak kompatibel
Langkah-langkah teknis dan kondisi penyimpanan harus mencakup koneksi listrik dan landasan untuk mengurangi 
potensi ledakan. Simpan di tempat yang kering, sejuk, bebas debu dan harus berada di tempat berventilasi baik 
di bawah 50 ° C.  Jangan tetap dekat dengan panas, termasuk sinar matahari langsung dan hujan.

Bahan kemasan
Simpan hanya dalam wadah asli. Wadah harus ditutup rapat dan disegel sampai digunakan. Wadah yang dibuka 
harus disegel dan disimpan tegak dengan hati-hati untuk mencegah kebocoran. Jangan menyimpan dalam 
wadah yang tidak berlabel dan hanya menggunakan wadah yang cocok untuk menghindari kontaminasi 
dari lingkungan eksternal. 

Bahan yang harus dihindari
Jauhkan dari bahan kimia yang tidak kompatibel termasuk zat yang mudah terbakar. dan agen pengoksidasi

Penggunaan khusus
Tidak ada informasi lebih lanjut yang relevan.
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Kualitas pelayanan

Kualitas produk

GCP, kami selalu mencari kemajuan dalam produk dan proses kami untuk memberi Anda teknologi paling 
canggih dan respons terbaik terhadap kebutuhan Anda.

Dukungan teknis di berbagai lokasi kami, termasuk jaringan logistik, penjualan, dan pemasaran kami yang 
efisien, kami menempatkan kami di garis depan dalam memberikan solusi jangka panjang kepada pelanggan 
kami sambil mempertahankan standar tertinggi produk Polyols yang inovatif.

Metode manajemen dan penyimpanan

Disarankan agar produk disimpan dalam wadah aslinya dan tertutup rapat setelah setiap penggunaan. 
Selain itu, wadah harus disimpan di tempat yang kering dan berventilasi baik dan menghindari api dan sinar 
matahari langsung. Produk harus disimpan pada suhu yang sesuai di bawah 35 ° C untuk menghindari 
kualitas produk memburuk.

Sebelum menggunakan produk ini, silakan lihat lembar data keselamatan untuk peralatan pelindung, 
penyimpanan, dan tindakan pencegahan yang direkomendasikan, termasuk bahaya terperinci.

Polyurethane Application Center mirip dengan lini produksi pelanggan kami untuk skala dan menjamin kualitas
yang paling konsisten dari produk kami. Kami menyediakan layanan pengujian fungsional untuk berbagai tingkat 
busa fleksibel dan kaku.

PlastMate

MFR at 230 OC, 2.16 kg (g/10min)

Density (g/cm3)

Flexural Modulus (MPa)

HDT at 0.45 Mpa (C)

HDT at 1.82 Mpa (C)

Tensile strength (MPa)

Elongation at break (%)

Material

Specific Features

1133

1183

178

179

75

75

527

527

7

1.05

2,000

7.5

110

-

23

>5

PP TD20

 

Automotive 

9

1.14

6,000

8

-

141

90

3

PP GF30

Automotive

25

1.07

2,700

-

115

-

23.5

80

PP TD25

Automotive

11

0.902

1,660

3.2

100

-

36

-

PP

Automotive

PP09310JBK PP25027JGY PP11001JTest Method
(ASTM) C1803PJ-04

Notched Charpy Impact
at 23 OC (KJ/m2)

Business Segment
(from 6 Segment)

Weathering
Resistance

Long term
heat resistance

Weathering
resistance(Interior)

Weathering
resistance(Interior)
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PlastMate

MFR at 260 OC, 5 kg (g/10min)

Density (g/cm3)

Flexural Modulus (MPa)

Notched Charpy Impact at 23 OC (KJ/m2)

HDT at 1.8 Mpa (C)

Tensile strength (MPa)

Elongation at break (%)

Material

Specific Features

1133

1183

178

179

75

527

527

17

1.13

2,200

50

99

51

>50

PC/ABS

Paintable grade

Automotive and EE

20

1.2

2,450

60

126

63

>100

PC

UV resistance

Automotive

Test Method
(ISO)

PC2006JBK
(C1922GJ-01) PC20011JSE

Business Segment
(from 6 Segment)

PlastMate

MFR at 230 OC, 2.16 kg (g/10min)

Density (g/cm3)

Flexural Modulus (MPa)

HDT at 0.45 Mpa (C)

HDT at 1.82 Mpa (C)

Tensile strength (MPa)

Elongation at break (%)

Material

Specific Features

7.6

0.9

1,240

108

105.6

56.2

25.7

-

PP

Automotive

D1238

D792

D790

D256

D648

D648

D638

D638

Test Method
(ASTM) PP07605JBK

Notched Charpy Impact
at 23 OC (KJ/m2)

Business Segment
(from 6 Segment)

Weathering resistance
(Exterior)
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Grade produk

Properties

物性 測定方法

General Glass Fiber

T150EK0819

Test 

Method
Condition Unit

ASTM D792

ASTM D1238

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

ASTM D785

ASTM D648

ASTM D2584

UL94

0.90

8.5

25

200

30

1,050

11.5

80

100

-

-

1.04

13.4

86

11

121

5,086

7.7

112

157

20% (GF)

-

g/cm

g/10min

MPa

%

MPa

MPa

kgf cm/cm

R-SCALE

°C

%

CLASS (mm)

測定条件 単位

一般

Talcum

TW07

1.05

9.0

29

50

50

2,548

3.6

100

136

20% (Talc)

-

タルク ガラス

Molding Piece

230 °C /2.16kgf

50mm/min

50mm/min

1.3mm/min

1.3mm/min

Notched 23°C

Rockwell

4.6kgf/cm 2

3

2

15 16

POLYPRO

Specific Gravity

Melt Flow Rate

Tensile Strength

Elongation at Break

Flexural Strength

Flexural Modulus

Izod Impact Strength

Rockwell Hardness

Heat Distortion Temperature

Ash Content

Flammability



Properties

物性 測定方法

TalcumGeneral Talcum Glass Fiber Glass FiberMulti

T10K5330R T011 TA1 GF03X SHA02 T072 T205

Test 

Method
Condition Unit

ASTM D792

ASTM D1238

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

ASTM D785

ASTM D648

ASTM D2584

UL94

0.90

35.0

30

60

40

1,450

7.5

95

120

-

-

0.90

20.0

28

100

40

1,600

14.0

97

120

-

-

0.90

48.2

26

32

37

1,343

11.3

96

111

-

-

1.32

12.5

35

7

55

5,300

3.5

100

140

40% (Talc)

-

1.32

12.5

30

3

55

4,500

2.5

90

130

40% (Talc)

-

1.29

22.0

27

4

45

3,800

2.0

-

135

-

0.97

5.8

67

11

87

2,780

7.4

109

155

10% (GF)

-

1.00

1.5

72

13

93

3,691

9.5

107

151

15% (GF)

-

Molding Piece

230 °C /2.16kgf

50mm/min

50mm/min

1.3mm/min

1.3mm/min

Notched 23°C

Rockwell

4.6kgf/cm

g/cm

g/10min

MPa

%

MPa

MPa

kgf cm/cm

R-SCALE

°C

%

CLASS (mm)

測定条件 単位

一般

General

一般

General

一般 タルク タルク ガラス ガラス複合フィラー

2

3

2

Talc (30%)
Calcium(15%)
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POLYPRO
Grade produk

Specific Gravity

Melt Flow Rate

Tensile Strength

Elongation at Break

Flexural Strength

Flexural Modulus

Izod Impact Strength

Rockwell Hardness

Heat Distortion Temperature

Ash Content

Flammability



Properties

物性 測定方法

TalcumGeneral Talcum

T009T186 T240 T034 TW TC TA THW11

Test 

Method
Condition Unit

ASTM D792

ASTM D1238

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

ASTM D785

ASTM D648

ASTM D2584

UL94

0.90

6.3

28

229

37

1,405

16.7

98

108

-

-

0.90

1.2

28

240

32

1,236

76.0

85

115

-

-

0.91

2.7

44

25

67

2,476

4.9

111

142

-

-

0.90

2.0

28

210

35

1,250

20.0

85

105

-

-

1.05

9.0

29

50

50

2,548

3.6

100

136

20% (Talc)

-

1.14

8.5

30

33

50

3,236

4.7

95

135

30% (Talc)

-

1.24

6.5

29

24

50

4,111

4.5

95

130

40% (Talc)

-

1.05

30.0

28

25

40

2,058

3.0

95

125

20% (Talc)

-

Molding Piece

230 °C /2.16kgf

50mm/min

50mm/min

1.3mm/min

1.3mm/min

Notched 23°C

Rockwell

4.6kgf/cm

g/cm

g/10min

MPa

%

MPa

MPa

kgf cm/cm

R-SCALE

°C

%

CLASS (mm)

測定条件 単位

一般

General

一般

General

一般

General

一般 タルク タルク

Talcum Talcum

タルク タルク

2

3

2
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POLYPRO
Grade produk

Specific Gravity

Melt Flow Rate

Tensile Strength

Elongation at Break

Flexural Strength

Flexural Modulus

Izod Impact Strength

Rockwell Hardness

Heat Distortion Temperature

Ash Content

Flammability



Properties

物性 測定方法

TalcumMica Talcum

MAN-1 MA04N CL0774 CL1133 T60MB T214T

Test 

Method
Condition Unit

Specific Gravity

Melt Flow Rate

Tensile Strength

Elongation at Break

Flexural Strength

Flexural Modulus

Izod Impact Strength

Rockwell Hardness

Heat Distortion Temperature

Ash Content

Flammability

ASTM D792

ASTM D1238

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

ASTM D785

ASTM D648

ASTM D2584

UL94

1.23

7.5

32

5

60

5,243

3.6

100

140

40% (Mica)

-

1.23

27.0

52

2

71

6,470

2.6

104

141

40% (Mica)

-

1.05

22.0

34

20

50

2,700

3.0

100

125

21% (Talc)

-

1.02

30.0

35

30

45

2,400

2.5

90

125

15% (Talc)

-

1.05

22.0

34

20

50

2,700

3.0

100

125

20% (Talc)

-

1.05

30.0

35

30

45

2,400

2.5

90

125

20% (Talc)

-

1.53

25.0

27

3

43

6,500

1.5

73

130

60% (Talc)

-

1.05

25.0

36

25

55

2,878

4.5

97

141

20% (Talc)

-

Molding Piece

230 °C /2.16kgf

50mm/min

50mm/min

1.3mm/min

1.3mm/min

Notched 23°C

Rockwell

4.6kgf/cm

g/cm

g/10min

MPa

%

MPa

MPa

kgf cm/cm

R-SCALE

°C

%

CLASS (mm)

測定条件 単位

マイカ

Mica

マイカ タルク タルク

Talcum Talcum

CL0793 CL0795

タルク タルク

Talcum Talcum

タルク タルク

2

3

2
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Grade produk
POLYPRO



Properties

物性 測定方法

Test 

Method
Condition Unit

ASTM D792

ASTM D1238

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

ASTM D785

ASTM D648

ASTM D2584

UL94

Molding Piece

230 °C /2.16kgf

50mm/min

50mm/min

1.3mm/min

1.3mm/min

Notched 23°C

Rockwell

4.6kgf/cm

g/cm

g/10min

MPa

%

MPa

MPa

kgf cm/cm

R-SCALE

°C

%

CLASS (mm)

測定条件 単位

Talcum

T067

1.24

20.0

29

5

50

3,900

2.0

95

130

40% (Talc)

-

タルク

2

3

2

GCS30

1.12

2.5

80

8

120

5,800

6.5

115

145

30% (GF)

-

Glass Fiber

ガラス

GW224T

1.03

5.9

88

12

114

4,651

10.5

109

159

20% (GF)

-

Glass Fiber

ガラス

T0001

1.03

0.4

65

9

95

3,500

8.5

105

150

18% (GF)

-

Glass Fiber

ガラス

R213ZT

1.12

2.5

80

8

120

5,800

6.5

115

145

30% (GF)

-

Multi

複合フィラー

KHWN-1

1.06

5.0

38

40

-

2,107

3.7

105

130

20% (Wollastnite)

-

Wollastnite

ワラストナイト

KB

1.18

7.0

29

40

-

3,038

3.6

90

130

35% (Wollastnite)

-

Wollastnite

ワラストナイト
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Grade produk
POLYPRO

Specific Gravity

Melt Flow Rate

Tensile Strength

Elongation at Break

Flexural Strength

Flexural Modulus

Izod Impact Strength

Rockwell Hardness

Heat Distortion Temperature

Ash Content

Flammability



Properties

物性 測定方法

Test 

Method
Condition Unit

ASTM D792

ASTM D1238

ASTM D638

ASTM D638

ASTM D790

ASTM D790

ASTM D256

ASTM D785

ASTM D648

ASTM D2584

UL94

Molding Piece

230 °C /2.16kgf

50mm/min

50mm/min

1.3mm/min

1.3mm/min

Notched 23°C

Rockwell

4.6kgf/cm

g/cm

g/10min

MPa

%

MPa

MPa

kgf cm/cm

R-SCALE

°C

%

CLASS (mm)

測定条件 単位

Talcum

CT-125MT

1.10

25.1

39

25

63

3,501

5.1

99

136

25% (Talc)

-

タルク

Talcum

CT-140MT

タルク

2

3

2

LGF15T

0.99

-

82

11

108

3,718

9.4

107

155

15% (LGF)

-

Long GF

ガラス長繊維

LGF30T

1.13

-

113

11

145

7,398

14.5

105

158

30% (LGF)

-

Long GF

ガラス長繊維

1.32

12.5

35

7

55

5,300

3.5

100

140

40% (Talc)

-

LGF40T

1.22

-

124

10

165

8,156

24.6

105

158

40% (LGF)

-

Long GF

ガラス長繊維
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Grade produk
POLYPRO

Specific Gravity

Melt Flow Rate

Tensile Strength

Elongation at Break

Flexural Strength

Flexural Modulus

Izod Impact Strength

Rockwell Hardness

Heat Distortion Temperature

Ash Content

Flammability



Genix Auto Premix* = Genix Auto Premix products are customized grade. The properties are varied company by company

Moplen
Properties Grade EP310D Grade EP300H

PP type

Melt flow rate (230°C / 2.16 kg), dg/min

Density, g/cm 

Tensile strength at yield, MPa 

Elongation at yield, % 

Flexural modulus, MPa 

Notched izod impact strength at 23°C, J/m 

Deflection temperature, at 455 kPa, °C 

-

D1238

D792B

D638

D638

D790A

D256A

D648

Impact Copolymer 

0.7

0.9

26

13

1100

No Break

90

Impact Copolymer 

1.8

0.9

25

9

1150

No Break

88

Test Method
(ASTM)Properties Unit

Color (Hazen)

Hydroxyl value

Water Content

pH

Viscosity (at 25  C)

-

-

wt %

-

mPa･s

10

33

0.03

6.5

910

-

22

0.04

7.5

4,800

10

28

0.03

6.5

1,155

50

490

0.03

6.3

16,000

10

33.0

0.02

6.3

900

10

56.0

0.02

6.1

325

Internal
Method

ASTM
D5386

ASTM
D4672

ASTM
D445

Internal
Method

ISO
14900:2001

Test
Method

Genix
 FA-703

Genix
 KC-900 

Genix
 FA-921

Genix 
SP-750

Genix
GA-5000

Genix
PA-2000

Appearance -

o

Colorless to
pale yellow

liquid

Colorless to
pale yellow

liquid

Colorless to
pale yellow

liquid

Opaque
yellow liquid

Pale yellow
transparent

liquid

Transparent
uniform liquid

3
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